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    本标准是首次制定。

    本标准修改采用ISO 3030:1996《滚动轴承 向心滚针和保持架组件 尺寸和公差》。

    本标准根据ISO 3030:1996重新起草。为方便使用，增加了对组件配合安装处的要求(见本标准

附录 A).

    为便于使用，本标准还作了下列编辑性修改:

“本国际标准”一词改为“本标准”;

用小数点“.”代替作为小数点的逗号“，”;

一 一删除了国际标准的前言。

本标准的附录A为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国滚动轴承标准化技术委员会(SAC/TC 98)归口。

本标准起草单位:洛阳轴承研究所

本标准主要起草人:宋玉聪。
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滚动轴承 向心滚针和保持架组件

            尺寸和公差

范围

    本标准规定了向心滚针和保持架组件(以下简称组件)的外形尺寸及优先选用的尺寸。另外，还规

定 了保持架 的宽度公差 及 自由状态下的检验方法 。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 309-2000 滚动轴承 滚针(neq ISO 3096:1996)

    GB/T 1800. 4-1999 极限与配合 标准公差等级和孔、轴的极限偏差表(eqv ISO 286-2:1988)

符号(见 图 1)

除另有说明外，图中所示符号对应于表1~表2中所给尺寸均表示公称尺寸。

E-— 滚针总体外径;

F,— 滚针总体内径;

B— 保持架宽度。

副卜一气降 _’

_ __ -— 心 w

到卜一二睡 一，

‘J习 — 盯招

一 心

二}罚州I n下之习
1“J习 引上么

a

注 :组件可为双列或剖分结构

图 1

4 外形尺寸

外形 尺寸总方案按表 1、表 2的规定 ，表 中有下划线 的为优选尺寸。



GB/T 20056-2006

表 1 直径系列1C和2C 单位为毫米

F�

直径系列 1C 直径系列 2C

E-

尺寸系列

E-

尺 寸系列

12C 22C 32C 42C 52C 62C 72C11C 21C 31C 41C 51C 61C 71C

B B,

4

5

6

7

8

9
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7

8

9
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6

6

6

6

6

6

6

6

8

8

8

8

8

8

8

8
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10

10

10

10

10

10

10
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13

13

13
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13

15

15

15

15

15

15

17

17

17

17

17

9

10

11

12

13

14

16

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

13

13

13

13

13

13

13

15

15

15

15

15

15

17

17

17

17

17

20

20

20

20

14

15

16

17

18

20

22

25

18

19

20

21

22

24

26

29

8

8

8

8

8

8

8

8

10

10

10

10

10

10

10

10

13

13

13

13

13

13

13

13

15

15

15

15

15

15

15

15

17

17

17

17

17

17

17

17

20

20

20

20

20

20

20

20

23

23

23

23

23

23

23

23

19

20

21

22

23

25

27

30

10

10
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10

10

10

10

10

13

13

13

13

13

13

13
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15

15

15

15

15

15

15

15

17

17

17

17

17

17

17

17

20

20

20

20

20

20

20

20

23

23

23

23

23

23

23

23

27

27

27

27

27

27

27

27

28

30

32

35

38

40

42

45

50

33

35

37

40

43

45

47

50

55
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10

10

10

10

10

10

10

13

13

13

13

13

13

13

13

13

15

15

15

15

15

15

工5

15

15
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17

17

17

17

17

17

17

17

20

20

20

20

20

20

20

20

20

23

23

23

23

23

23

23

23

23

27

27

27

27

27

27

27

27

27

34

36

38

41

44

46

48

51

56

12

12

12

12

12

12

12

12

12

15

15

15

15

15

15

15

15

15

17

17

17

17

17

17

17

17

17

20

20

20

20

20

20

20

20

20
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25

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

35

35

35

55

60

65

70

75

80

61

66

71

76

81

86

12

12

12

12

12

12

15

15

15

15

15

15

17

17

17

17

17

17

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

62

67

72

77

82

87

16

16

16

16

16

16

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

4O

40

85

90

95

100

92

97

102

107

l6

l6

l6

l6

20

2O

2O

20

25

25

25

25

3O

30

30

30

35

35

35

35

40

40

4O

4O

93

98

103

108

2O

20

2O

20

25

25

25

25

3O

30

30

30

35

35

35

35

4O

40

40

40

45

45

45

45
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表 2 直径 系列 3C,4C和 5C 单位 为毫米

F_

直径系列 3C 直径系列4C 直径系列SC

E,V

尺寸系列

E,

尺寸 系列

Ew

尺寸系列

13C 23C 33C 43C 53C 63C 14C 24C 34C 44C 54C 64C 15C 25C 35C 45C

B B B

6

7

8

9

10

12

11

12

13

14

15

17

10

10

10

10

10

10

13

13

13

13

13

13

15

15

1s

15

15

15

17

17

17

17

17

20

20

20

20 23

14

15

16

18

12

12

12

12

15

15

15

15

17

17

17

17

20

20

20

20 :一::::::
14

15

16

17

18

20

22

25

20

21

22

23

24

26

28

31

12

12

12

12

12

12

12

12

15

15

15

15

15

15

15

15

17

17

17

17

17

17

17

17

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

30

30

21

22

23

24

25

27

2g

32

16

16

16

16

16

16

16

16

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

22

23

24

25

26

28

30

33

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

28

30

32

35

38

40

42

45

50

35

37

39

42

45

47

49

52

57

16

16

16

16

16

16

16

16

16

20

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

40

36

38

40

43

46

48

50

53

58

20

20

20

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

40

45

45

45

45

45

45

45

45

45

38

40

42

45

48

50

52

55

60

25

25

25

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

40

40

40

55

60

65

70

75

80

63

68

73

78

83

88

20

20

20

20

20

20

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

45

45

45

45

45

45

65

70

75

80

85

90

25

25

25

25

25

25

30

30

30

30

30

30

35

35

35

35

35

35

40

40

40

40

40

40

45

45

45

45

45

45

50

50

5O

5O

5O

5O

70

75

8O

85

90

95

35

35

35

35

35

35

40

4O

40

4O

40

4O

45

45

45

45

45

45

50

50

5O

50

5O

5O

85

9O

95

100

95

100

105

110

25

25

25

25

3O

3O

3O

3O

35

35

35

35

40

4O

4O

40

45

45

45

45

5O

50

5O

5O

100

105

110

115

35

35

35

35

40

4O

4O

40

4汤

45

45

45

5O

5O

50

5O

6O

6O

60

6O

105

110

115

120

45

45

45

45

50

5O

5O

5O

60

60

60

6O

70

70

7O

7O
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5 公 差

5. 1 滚针直 径公差

    滚针的直径和规值应符合GB/T 309-200。的规定。

    注:滚针等级应由用户与制造厂协商确定

5.2 保持 架宽度 B。公差

    B的偏差为丁拭:mm

6 功 能检验

    将组件置于外滚道环规和内滚道塞规之间，应旋转灵活、平稳，无阻滞现象。外滚道环规的公称直

径等于E，与GB/T 1800. 4-1999中G6的下偏差之和;内滚道塞规的公称直径等于F�.。功能检验规

尺寸见表3e

                                      表 3 功能检验规尺寸 单位为毫米

E, 量 规 尺 寸

超过 到 内滚道塞规 尺寸 外滚道环规尺寸

6

10

18

30

50

80

  6

10

18

30

50

80

120

等于 F�

氏 +0.004

E,V +0. 005

E. +0. 006

E， +0. 007

E*十0.009

E*十0.010

Ew +0. 012

组件的配合安装

轴和外壳孔与组件配 合安装 处的要求参见附录 A
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              附 录 A

            (资料性 附录)

轴和外壳孔与组件配合处的技术条件

A. 1 尺寸公差

当外壳孔的尺寸公差为G6时，轴的尺寸公差参见表A.1

                                  表 A，1 轴的尺寸公差

径向游隙组别
轴的尺寸公差

轴颈的公称直径镇80 mm 轴颈的公称直径>80 mm

小于 0组 p h5

O组 65 g5

大于 0组 g6 f6

A. 2 滚道表面硬度和淬硬层深度

滚道表面硬度58 HRC-64 HRC

滚道表面淬硬层深度为。. 6 mm-1 mm,

A. 3 滚道表面粗糙度

滚道表面粗糙度R。值为0. 20 km

A.4 滚道的形状公差

滚道的形状公差见表A. 2.

表 A，2 滚道 形状公差

轴颈公称直径/

            rrln l

超 过 10 18 30 50 80

到 10 18 30 50 80

圆柱度/

    fem

轴 2. 5 3 4 4     」
外壳孔 4 5 6 7   }


